Unidad 2.1: Primeros Pasos

SOFTWARE A UTILIZAR
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Imprimir el solido ;&
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El paso siguiente es imprimir la pieza, para esto Repetier Host realizaras los siguientes
p a S O S @) Repetier-Host V2,13 - cubol.stl
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LINK DE DESCARGA T

v' 3D Builder
https://www.microsoft.com/es-cl/p/3d-
builder/9wzdncrfj3t6?activetab=pivot:overviewtab

v Repetier Host
https://www.repetier.com/download-now/



https://www.microsoft.com/es-cl/p/3d-builder/9wzdncrfj3t6?activetab=pivot:overviewtab
https://www.repetier.com/download-now/

¢QUE ES EL REPETIER HOST?

Es un software de analisis y
configuracion de archivos
para impresion 3D. Permite generar un
archivo .gcode que nuestra impresora
pueda interpretar a partir de uno o
varios modelos 3D en formato .stl
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CONFIGURACION DEL REPETIER HOST s

Para poder imprimir en 3D, es necesario instalar un software que permita
hacer la conversion de stl a .gcode.

Repetier host es este software debido a que permite importar objetos y
configurar los parametros necesarios: temperatura, velocidad, patron vy
cantidad de relleno, altura de capa... Tarea que realiza gracias a la

integracion de Slic3r.
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INTERFAZ DEL PROGRAMA @
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%) Repetier-Host V2.1.3 - cubol stl — X

Archive  Ver  Configuracion  Impresora  Servidor  Herramientas  Ayuda

Sl HEEoeo @ B B8 4

Conectar | Archivo |  Registre Filamente Desplazamientos Configurar Impresera  Modo Facil
Vista 30 | Curva de Temperatura | Aﬁadlr obJeto _ Objetos | Slicer | Prirtt Preview | Contral Manual | Tarjeta 5D |
. 4 Objeto espejo
e) Rotar @ |“j'] oo A ™ —
@) A > A A
(-I_’ Mover Archivo en Shiee B
——> @ cubol 1 "] .
Q Zoom formato stl i Eliminar
@ Expandir Copi Escala o
o .. o oprar Dividir
Ny Vistalsometric
- Centrar Rotar
N0 Vista Frontal
QP Vista Superior Auto posicionamiento

Area de trabajo de la impresora




Slic3r

G-code generator

¢QUE ES ELSLIC3R ?

Slic3r es un software de analisis y gestion de
archivos 3D, que se encuentra incluido dentro
de Repetier host y permite generar
archivos .gcode que la impresora puede
interpretar a partir de uno o varios
archivos .stl.


http://educatibot.com/impresion-3d/gcode/
http://educatibot.com/impresion-3d/stl/

) <
CONFIGURACION DEL SLIC3R @

Menu Slicer

Slic3r

CuraEniine
Slic3r Prusa Edition Corfiguration )¢

EASY

v Configurar Impresora  Modo Facil

Objstos ~ Slicer I Print Preview ] Contral Manual l Tarjeta 50 ]

D Slice con Slic3r

Slicer: Slic3r - 533 Administrar
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v’ Seleccionar el submenu Slicer
v’ Seleccionar de la pestaia Slicer la opcidn Slic3r
v Presionar el botén Configuration

Print Setting: My Settings
Printer Settings: My Settings
Perfil de Filamento:

Extrusor 1: My Settings

] Ovenide Slic3 Settings

|_*-|'_fl Copy Print Settings to Overmide

Enable Support
Pemitir Refrigeracidn

0.2 mm
8

honeycomb

rectilinear

Shedr is separate, external program, which can be started separately. For further
Y RSN PR -7 E S PR AR K — Lot MaLaDe ma

Al presionar el boton Configuration, nos arrojara
una nueva ventana, donde se podra modificar los
parametros de impresion
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CONFIGURACION DE LOS PARAMETROS DE IMPRESION

Si se tiene un perfil ya configurado, se
puede cargar a nuestro Pc de manera
directa ,realizando los siguientes pasos

1. Ir ala pestana File
2. Seguidamente presionar el submenu
Load Configuration.

N
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9 slicar

~ File Plater Object  Settings  View Window Help
4 Open STL/OBJ/AMEF/3SMEF... Ctrl+0
Open 2.50 TIN mesh...

I 2 Load Config... Ctrl+L
3% Export Config.., Ctrl+E
& Load Config Bundle...
=  Export Config Bundle...

S8 Import Config from GCode-File...

¢ Quick Slice... Ctrl+U

¢ Quick Slice and Save As... Ctrl+Alt+LU
Repeat Last Cuick Slice Ctrl+Shift+L

I Sliceto SVG... Ctrl+G

&

Repair 5TL file...
Preferences... Ctrl+,

Quit

Scale.. Split Cut... Layer




CONFIGURACION DE LOS PARAMETROS DE IMPRESION

& Select configuration to load:

4 B : Este equipo » Escritorio

en el

3. Buscar el archivo con extension .in

equipo

Organizar = Mueva carpeta

4. Seleccionar Abrir [E] Documentos # & Nombre
=/ Imagenes arcao y balon
18.10_2018 fotos neceduca
files RV__diapositivas_3d

fotos neceduca 12| config.ini¢—

3

RV__diapositivas

@ OneDrive

3 Este equipo
& A360 Drive
* Descargas
|if| Documentos

2 Escritorio LR 4

v O
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x

Buscar en Escritorio L

Fecha de modifica...

18-02-2019 18:24
11-09-2018 12:07
19-02-2019 1:15

19-02-201912:10

Mombre: ‘

V| INI lles *.ini

=~ ™ @

P
Tipo
Carpeta de archivos
Carpeta de archivos
Carpeta de archivos

Opciones de confi...

Cancelar



CONFIGURACION DE LOS PARAMETROS DE IMPRESION

Si es por primera vez que se va a
configurar el Slic3r, se haran los
siguientes pasos.

1. Ubicarse en la pestana Print Settings,
y dar clic en el icono en forma de
engrane.

2. Al presionar el icono en forma de
engrane , se abrira una nueva
ventana donde se haran las
configuraciones de impresion. En
esta ventana se cuadraran los
parametros como velocidad de
impresion, relleno, material de
soporte, etc.

1
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Print settings:

52 config.ini
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Filament: | [l

config.ini

Printer: | ()

Support material

Generate support
material:

config.ini



CONFIGURACION DE LOS PARAMETROS DE IMPRESION

3. Una vez se despliegue la nueva ventana le
damos clic en el icono de guardar, y
hacemos los pasos 1y 2, con las otras dos
configuraciones , Filament y Printer.

Print settings: | <_% config.ini

Filament: config.ini

Printer: | &) config.ini

xport STL.. Export G-code...

Support material

4. Realizado los pasos anteriores, cerramos la
ventana y pasamos a la ventana principal del
Repetier Host

O slicar

File Plater Object S5ettings View Window Help

Plater Print Settings

My Settings v a.@

54 Infill
[=5 Skirt and brim

Ll Support material
=) Speed

W Multiple extruders
# Advanced

= Output options

| MNotes
& Shortcuts

@l Layers and perimeters A

Guardar la
configuracion

Layer height

Layer height:

First layer height:
Use adaptive slicing:
Adaptive quality:

Match horizontal surfaces:

Vertical shells
Perimeters:
Minimum shell thickness:

Spiral vase:

Horizontal shells

Solid layers:

Minimum shell thickness:

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Avoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position:

External perimeters first:

0.3
0.4

HRIOR

Aligned
O

mm or %

x .
< (minimurm)
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Agregar archivo de impresion

En esta ventana
agregamos el archivo STL,
que vamos a convertir en
.gcode y presionamos la
pestafa Slicer, para
terminar de configurar la
impresion
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@) Repetier-Host V2.1.3 - cubol.stl
Archive  Ver  Configuracion  Impresora  Servidor  Herramientas  Ayuda
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Archive | Registro Filamento Desplazamientos

Conectar

Configurar Impresora  Mod:

Vista 30 | Curva de Temperatura |

Objetos

Anadir objeto | Sicer | Part Preview | Cortrol Manual | -
\ oo

Archivo en
formato stl
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CONVERSION STL A G.CODE @
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Objetos ~ Slicer | Print Preview | Contral Manual | Tarjeta S50 |

D Slice con Slic3r

El paso siguiente es
actualizar los perfiles, que

_ Slicer: Slickr - 533 Administrar
anteriormente estaban
predeterminados, en las %3 Configuration .
vifietas de Print Setting, — Print Sefting: Andres .
Printer Settings y Extrusorl. Perfiles a " Prirter Settings: My Settings -
mOdiﬁcar Perfil de Rlamento:
— Extrusor 1: Andres A

] Ovenide Slic3r Settings

Una vez cambiados los
perfiles, presionamos el

Eﬂj Copy Print Settings to Cvemride

y . . Enable Support
botdn de Slice con Slic3r | Pemitir Refrigeracion
y se hace la conversion de Layer Height: 0.2 m 20%

STLa .gCOde. Densidad de Relleno el sss—
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GUARDAR ARCHIVO G.CODE A MEMORIA SD g
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Configurar Impresora  Modo Facil
Ohbjetos l Slicer = Print Preview l Contral Manual l Tarjeta 5D l
| | " — .
Ny . ' Editar G-Cod
Una vez hecha la conversion, el software arroja las | _— ) Editar G-Code
estadl'sticas de impresic')n = Guardar en Archivo [ Save for SD Print
. Colores: @ Extusor O Velocidad

Estadisticas d 2 Impresion

Tiempo Estimzdo Impresion: 2h:4m:47s

MNumero de Cahas: 167
Total de Lineas: 60677
Filamento Necosario: 11491 mm
En esta ventana podemos enviar directamente a Sxiusor 11491 mm
Imprimir si tenemos la impresora conectada con el Vieualizacia
isualizacion
cable USB o guardar el archivo g.code presionando el M Show Trave. Moves
botdn Save for SD Print, en una memoria micro SD, ® Mostrar Todo

O Mostrar una Capa

para posteriormente utilizarlo en la impresora 3D O Mostrar Rango de Capas
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